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‘ . . ‘ ' . Die Sorte kann Uberall dort eingesetzt werden, wo
Die Sorte Titan Grad 4 (T60) hat eine geringe Dichte, eine Korrosionsbestandigkeit erforderlich ist, sei es in der

sehr gute Biokompatibilitdt und Korrosionsbestdndigkeit. Die chemischen Industrie, in maritimen Umgebungen oder auch
Sorte lasst sich leicht formen, z. B. durch Tiefziehen. bei medizinischen Implantaten. Der Werkstoff ist erhaltlich

ist in gegluhtem Zustand fur alle Formate erhaltlich. Die
Stainless hat mehrere qualifizierte Quellen sowie verschiedene Sorte ist anfallig fur Fressen und wird nicht fir

Gréfien und Formate auf Lager, die es lhnen ermdglichen, Anwendungen mit Reibung unter Last empfohlen,
lhren Verarbeitungsbedarf optimal zu decken. Dieses Produkt
kann auch nach Mafs gefertigt oder von unseren

Servicecentern in Rohlinge geschnitten werden. L.v.J NORMEN UND BEZEICHNUNGEN
Jedes Material wird mit einem Ursprungszertifikat des Numerische Bezeichnungen :
Herstellers geliefert, um eine vollstdndige Transparenz und W. Nr 3.7065 - UNS R50400 - AFNOR : T60
Riickverfolgbarkeit zu gewdhrleisten.
Normen:
ASTM F 67 - ASTM B348 (Grade 4) - ISO 5832-2 ASTM B265
(Grade 4)

B2{ Kontaktieren Sie unseren technischen Support

& CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

MIN --- --- --- --- --- ---
REST
MAX 0.08 0.50 0.4 0.015 0.05 0.1 04
€ METALLURGIE

Py A e
Die  Herstellungsprozesse  in  Verbindung  mit  den _;, - —— -'-'--'—'-;:;’-ﬂ_”::-;‘f_-‘jf_‘f:
Verarbeitungsprozessen ermoglichen es, eine homogene Alpha- ~—‘-":T'{ R 4= " ~_,:'.:
Mikrostruktur mit einem Korn zu erhalten. Die typische b """“_ :‘:"z_...:-ﬂf'--’"
Mikrostruktur ist nebenstehend dargestellt : v _,.;,';1—:_ VI =
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DICRTE. ... 4.5g.cm-3
Warmeausdehnungskoeffizient ..., 8.6x 10°m/m.°C
YOUNG-MOTUL........ccooooooiiviiiioiioiieeceeeeeeeeeeceeeeeeee e 105 x 10°MPa
Thermische Leitfahigkeit........................cccccccccoooiioioiiiiiieieeeieeeeeeeeee. 22W.m'K "’
Relative magnetische Permeabilitat........................ccoooooiiiiii, <1.01

Q; MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN VON STABEN

Die Sorte wird standardmaRig im gegluhten Zustand bei 600-700°C mit den folgenden Eigenschaften angeboten:

> 550 483 >15 >25

> 550 483 - 655 >15

Die Produkte kdnnen spannungsfrei gemacht werden, um das Vorhandensein von Eigenspannungen zu begrenzen. Eine
kaltverfestigte Version der Guteklasse 4 gibt es auch bei Stangen mit héheren mechanischen Eigenschaften (ca. 100 MPa
mehr).

Schmiedbarkeit/Verwendbarkeit

Die Sorte kann unterhalb von Beta Transus (<900 °C) warm geschmiedet werden. Die Bearbeitung dieser Sorte erfordert eine
ausreichende Kuhlung, um die Erwarmung zu begrenzen, und die Vermeidung von chlorhaltigen Schmiermitteln, die die Sorte
brlchig machen. Die Sorte ist mit Reintitandrahten unter Schutzgasatmosphare schwei3bar.

SchweiRbarkeit
Die Sorte kann mit Schweidraht aus Reintitan unter Inertgasatmosphére geschweil3t werden. Das Schweil3en mit WIG, Plasma
oder Laser ist moglich.

Warmebehandlungen

Nach dem Schmieden kann eine Glihung ab 600 °C durchgefuhrt werden. Diese Behandlung muss jedoch unter Kontrolle
bleiben, um die Qualitat des Mikrogeflges nicht zu verschlechtern. Nach dem GlUhen sollte die oxidierte Oberflache mechanisch
oder chemisch entfernt werden, um die Kontaminationsschicht (Alpha-Case) zu entfernen.

@ KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Die Sorte ist sehr gut bestandig gegen allgemeine Korrosion und auch gegen Lochfra3. Chlorhaltige Ldsungsmittel sollten
vermieden werden. Titan ist auch anfallig fir Wasserstoffversprodung, daher ist es wichtig, die Zufuhr von Wasserstoff bei
Warmebehandlungen oder chemischen Beizprozessen zu begrenzen.

@ STANDARPRODUKT

¢ 3 m Rundstangen in geglihtem Zustand - Oberflache geschalt oder geschliffen.
¢ Flachstangen nach Mal3 oder geglihte Schmiedebldcke (bitte anfragen).
e Pulver - Bleche - Drahte - Rohre - Bander

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen, Daten und Fotos werden in gutem Glauben und nur zu Informationszwecken bereitgestellt.
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Technische Unterstiitzung P Angebot anfordern
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