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€) BESCHREIBUNG

Die Sorte 1.4441 wird mit einer ESR-Verbrauchselektrode
umgeschmolzen, was ihre Sauberkeit und Homogenitdt erhéht.
Diese Vorteile sind entscheidend fiir eine hohe Ermidungsfestigkeit,
Biokompatibilitdt und sehr gute Korrosionsbestdndigkeit.

Stainless hat eine Reihe von qualifizierten Quellen auf Lager sowie
verschiedene — Formate oder  Produktzustdnde, die  Ihren
Verarbeitungsanforderungen am  besten entsprechen. Dieses
Produkt kann auch nach Mafs gefertigt oder von unseren
Servicezentren in Brammen geschnitten werden. jedes Material wird
mit dem Ursprungszeugnis des Herstellers geliefert, um Ihnen
absolute Transparenz und vollstdndige Rlckverfolgbarkeit zu
garantieren.

><

STAINLESS
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UNS S31673
ASTM F138
ASTM F139
ISO 5832-1

=2 ANWENDUNGEN

Aufgrund seiner Biokompatibilitat und seines unmagnetischen
Verhaltens, das im medizinischen Bereich anerkannt ist, wird
die Sorte hauptsachlich fur die Herstellung von Implantaten
verwendet, die in der Regel durch maschinelle Bearbeitung
hergestellt werden. Das Material ist im geglihten, halbharten
oder extraharten Zustand fur die Kkleinsten Abschnitte
erhaltlich.

A NORMEN UND BEZEICHNUNGEN

Numerische Bezeichnungen :
W. Nr 1.4441 - UNS S31673 - 316LVM

Normen:
ISO 5832-1 - ASTM F 138 - ASTM F139
X2CrNiMo18-15-3 - AFNOR Z2CND18-14-3 - BS 7252

Marken:
UGIPURE®4441, M25W®, ...

Kontaktieren Sie unseren technischen Support

& CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

£ ) -
8 3 E 5 > E %
5 1= 3 Z s S a
wn | — 170 | 130 | 225 | -~
REST
wax | 003 | 20 | 0025 | 0010 ]| 075 | 190 | 150 | 30 | 010 | 050 | 010

Mit : %Cr + 3,3%Mo = 26

€ METALLURGIE

Die Herstellungsverfahren in Verbindung mit den Umwandlungsprozessen
Feinkdrnigkeit von
mindestens Index 5 zu erhalten. Siehe nachstehendes Schliffbild im

ermoglichen ein homogenes Geflige mit einer

gegllhten Zustand:

Das Geflge besteht aus austenitischen Koérnern und weist unter
Standardbeobachtungsbedingungen (X 100) keine Delta-Ferrit- oder Chi-
Phase auf. Die Reinheit wird mit den folgenden Grenzwerten nach ASTM
E45 kontrolliert: Typ A, B, Cund D dinn < 1,5und Typ A, B, Cund D dick < 1.

STAINLESS 4, rue Thalés 25440 Dannemarie-sur-Créte FRANCE Tél. +33(0)3 81 48 57 40 E-mail : info@stainless.eu www.stainless.eu


https://www.stainless.eu/de/kontakt/
https://www.stainless.eu/de/kontakt/
https://www.stainless.eu/de/kontakt/

©\ PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN BEI 20°C

DICRLE ... 8 g.cm-3
Warmeausdehnungskoeffizient (zwischen 20 und 200°Q)............. 16 x 10*m/m.°C
YOUNG-MOMUL........ccoooooooiiiiiiiieeeeee e 200 x 10° MPa
Thermische Leitfahigkeit....................c.cccccoooiiiiie, 15W.m /m’.°C
Relative magnetische Permeabilitat.....................ccoocooo <1.01

_Q. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN VON STANGEN UND BLECHEN

Die Sorte kann im gegluhten oder geharteten Zustand mit den folgenden Eigenschaften angeboten werden:

Stange oder Blech 490-690 > 190 >40
Stange oder Blech 860-1100 > 690 >12
Stange >1400

Schmiedbarkeit
Die Sorte kann in einem Temperaturbereich von 900/1150°C warmgeschmiedet werden. Nach dem Schmieden sollte ein Glihen
durchgeflhrt werden, um das Geflige wiederherzustellen (Auflosung der Karbide).

Polierbarkeit
Der hohe Grad an einschlieBender Sauberkeit und die Homogenitdt des Gefliges dieser Sorte ermoglichen eine optimale
Polierbarkeit.

Typische Warmebehandlungen
Nach dem Schmieden kann ein Gluhen bei 1050-1120°C mit anschlieBendem Schnellabschrecken durchgefuhrt werden, um
insbesondere die Korrosionsbestandigkeit wiederherzustellen, aber keine Warmebehandlung kann die Sorte harten.

@ KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Die Sorte ist aufgrund ihres hohen Molybddngehalts in Verbindung mit ihrem geringen Einschlussgrad sehr widerstandsfahig gegen
allgemeine Korrosion und Lochfrafs.

@ STANDARPRODUKT

e Rundstangen in geglihtem Zustand, halbhart oder extrahart, je nach Durchmesser - Oberflache geschalt oder geschliffen
e Bleche in geglihtem oder kaltverfestigtem Zustand - Flachstabe nach Maf3 in geglUhtem Zustand (bitte anfragen)
e Andere Formate: bitte anfragen

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen, Daten und Fotos werden in gutem Glauben und nur zu Informationszwecken bereitgestellt.
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